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Laida Data Keitimų pavadinimas (priežastis)

Pareigos Pavardė Parašas Data

Mastelis Lapas Lapų Laida

Atest.Nr.

1 1 0
OLP02925-TDP-M-430-10-005

INVESTICIJŲ SKYRIAUS ROJEKTAVIMO GR.
OLP02925
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430-10. S-200 reaktoriaus-regeneratoriaus R-202
korpuso remontas apkabos sumontuotos pagal
projektą OLP02905 zonoje

430-10 

Regeneratoriaus R-202.
Nauji liukai DN900
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POZ DYDIS PAVADINIMAS, STANDRARTAS KIEKIS

1 Liuko krijas 900x16, L=340 mm, P355NH, LST EN 10028-3 3900
Flanšas Ds900, P355NH, LST EN 10028-3900 3
Flanšinė aklė Ds900, P355NH, LST EN 10028-3 3

2
3
4 Tarpinė Camprofile DN900, PN6, AWC KG1, 1.4547/Grafitas, žiūr. brėžinį 3
5 (36)Smeigė M20x150 kompl su veržlėm M20 (H=D,2 vnt),SA-193 B7/SA-194 2H 3 kompl.
6 Rankena, S235JR, LST EN 10060, žiūr. brėžinį 6

900
900

7 3Kronšteinas, S235JR, LST EN 10060, žiūr. brėžinį

PASTABOS:

1. Techniniai reikalavimai pagal  LST EN 13445.
2. Suvirinimo darbus atlikti pagal LST EN 1011-2+A1:2004 (angliniam plienui),
    LST EN 1011-3+A1:2004 (nerūdijančiam plienui).
3. Suvirinamų jungčių paruošimas pagal LST EN ISO 9692-1:2013.
    Suvirinimo siūlės atlikti medžiagomis ir režimais, nustatytais suvirinimo procedūrų aprašuose (SPA)
    pagal patvirtintą suvirinimo darbų technologoją.
4. Suvirinimo  darbus  atlikti  medžiagomis:
    elektrodais  E19 9 Nb R32  pagal LST EN 3581-A:2012 (stainless steel) arba strypeliais W19 9L
    pagal LST EN ISO 14343-2010
    elektrodais E 23 12 L R 32 pagal LST EN 3581-A:2012 (stainless steel+carbon steel),
    elektrodais E 425 B 42 H5 pagal LST EN ISO 2560:2010 arba strypeliais  W425 W3 Si1
    pagal LST EN ISO 636-A:2008. (carbon steel).
5. Visas naujas suvirinimo siūles patikrinti VT, PT - 100%.
6. Projekte numatytas medžiagas galima keisti į analogiškas medžiagas, suderinus su projektuotojais.
7. * -  Matmuo tikslinamas vietoje montavimo metu.
8. Sustiprinimo žiede poz.16 atlikti kontrolinę angą su sriegiu M10x1,5.
9. Futeravimo darbus atlikti pagal UOP specifikacijas 3-22-10.
10. Dažymo darbus atlikti pagal specifikaciją OL-TR-CR-01. Dažymo planas- I-B.
11. Futeruotės medžiagų kiekus tikslinti montavimo metu, pagal atskirai paruoštą futeruotės
įrengimo technologiją. Ruošia rangovas atliekantis futeravimo darbus.

8
9
10
11
12

Įvorė, S235JR, LST EN 10060, žiūr. brėžinį 3

13
14
15

Apkaba, S235JR, LST EN 10060, žiūr. brėžinį 3
Apkaba, S235JR, LST EN 10025:2004, žiūr. brėžinį 3
Varžtas, S235JR, LST EN 10060, žiūr. brėžinį 3
Veržlė M20, 8 klasės, LST EN ISO 4032:2002 6
Poveržlė 20, DIN 127 3
Žiedas Ø75xØ52x6, S235JR, LST EN 10025:2004, žiūr. brėžinį  3
Vielokaištis 6,3x70, stainless steel, DIN94/ISO 1234 3

16
17

Sustiprinimo žiedas Ø1300xØ940, S=22 mm, P355NH, LST EN 10028-3 3
Ankeris (VICO ANCHORS FOR LINING 150)  Ø8 mm, Type 304 with plastic caps  200

18 Mišinys Rescocast 9 1.0 m³
19
20

3
Konusas 2, S=6 mm, 1.4541, LST EN 10028-7, žiūr. brėžinį   3
Konusas 1, S=6 mm, 1.4541, LST EN 10028-7, žiūr. brėžinį   
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