A - A (M1:5)
I (M1:20) IT (m1:20)
22 150
A A A A
A B
¢ " y O 4 " y O
= A < < A <
~ | ~ | @3@?@
13112 11 13 )12 11
¢ ‘ y [» ¢ ‘ y |» h ©
R-202 HH— T ¢
8 — 8 =
3 \< 9 \< 5N o
= ) < < ‘ <
= ™ >~ TS
& &~
/// N 8 o /// N 8 © 3
6 7/ N 6 7/ N >< -
/ L (g ’ / L (g ” @ N
| | .
J» ” \ 10 J» ” \ 10 Karsciui atspari %
11 \ } \ } keraminé vata 6mm . . .
—_— \\ \\ priklijuojama prie e A =
16 A 400 14Y15 » 16 A 400 14Y15 ’ det. poz.20 R UZpildyti misiniu
\\ // \\ // 4 > P Rescocast 9
N |~ oS ——% Keraminis popierius NN
EL +14025 > = < < < SN -
- Z3 I - A,
3
o,
‘ ‘ 150 \Keraminis popierius
) > < .
2 A < > A L © Det. poz. 1 (M1:10)
I
% W W W
. . \V
EL +8150 2, | Vaizdas A Vaizdas B PT-100%
3
I 3 S _
— 2
EL +3390 ~
- Z5 @ Nauji ankeriai iSdéstyti Nauji ankeriai iSdéstyti
3 naujas eiles aplink liukg A 3 naujas eiles aplink liukg
EL 0.0 . , 340
PASTABOS: —
1. Techniniai reikalavimai pagal LST EN 13445.
2. Suvirinimo darbus atlikti pagal LST EN 1011-2+A1:2004 (angliniam plienui),
LST EN 1011-3+A1:2004 (nertdijan¢iam plienui).
3. Suvirinamy jungg€iy paruoSimas pagal LST EN ISO 9692-1:2013.
Det. poz. 2 (M1:5) Det. poz. 3 (M1:5) Det. poz. 4 (M1:2) Det. poz. 7 (M1:10) Det. poz. 8 (M1:2) Det. poz. 11 (M1:5) Det. poz. 14 (M1:2) Suvirinimo sidlés atlikti medziagomis ir rezimais, nustatytais suvirinimo proceddry apraSuose (SPA)
Rz80 pagal patvirtintg suvirinimo darby technologojg.
o ( V) 4. Suvirinimo darbus atlikti medziagomis:
B elektrodais E19 9 Nb R32 pagal LST EN 3581-A:2012 (stainless steel) arba strypeliais W19 9L
M20 2 - _ pagal LST EN ISO 14343-2010
I elektrodais E 23 12 L R 32 pagal LST EN 3581-A:2012 (stainless steel+carbon steel),
. 592 ‘ elektrodais E 425 B 42 H5 pagal LST EN ISO 2560:2010 arba strypeliais W425 W3 Si1
] P — o ? pagal LST EN ISO 636-A:2008. (carbon steel).
- N ) # C = ® S O cu\') ﬁ 5. Visas naujas suvirinimo sidles patikrinti VT, PT - 100%.
— r i @ 4 \Q/ ° o Q| Q 6. Projekte numatytas medZziagas galima keisti j analogiSkas medziagas, suderinus su projektuotojais.
i < e — i <3 ~ 7.* - Matmuo tikslinamas vietoje montavimo metu.
~ ® i ! | 8. Sustiprinimo Ziede poz.16 atlikti kontroline angg su sriegiu M10x1,5.
N\ 52 9 Z | 9. Futeravimo darbus atlikti pagal UOP specifikacijas 3-22-10.
~ <! v @70 10. Dazymo darbus atlikti pagal specifikacijg OL-TR-CR-01. Dazymo planas- I-B.
QBN (LQQ _— 11. Futeruotés medziagy kiekus tikslinti montavimo metu, pagal atskirai paruostg futeruotés
SIS < 6 jrengimo technologijg. RuoS8ia rangovas atliekantis futeravimo darbus.
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Det. poz. 9 (M1:5)
§ QY Det. poz. 19 (M1:20) Det. poz. 20 (M1:20)
_ Y 20 Konusas 2, S=6 mm, 1.4541, LST EN 10028-7, Zidr. bréZinj 3
- G o 19 Konusas 1, S=6 mm, 1.4541, LST EN 10028-7, Zidr. brézinj 3
N o /< }</ 18 Misinys Rescocast 9 1.0 m?
~ 17 Ankeris (VICO ANCHORS FOR LINING 150) @8 mm, Type 304 with plastic caps 200
220 16 Sustiprinimo Ziedas @1300x@940, S=22 mm, P355NH, LST EN 10028-3 3
15 Vielokaistis 6,3x70, stainless steel, DIN94/ISO 1234 3
‘ (D@?J 44 14 Ziedas @75x@52x6, S235JR, LST EN 10025:2004, Zidr. bréZinj 3
o o * 13 Poverzlé 20, DIN 127 3
ol I D S| B D 3 8 Rl +-4 3 s +-+ 3 " ; :
o 3 3 I S| 8 O3 L1 3 S N o S : 12 Verzlé M20, 8 klasés, LST EN 1SO 4032:2002 6
y § 9 SIS SIS SN Det. poz. 6 (M1:5) . 11 Varztas, $235JR, LST EN 10060, Zidr. bréZinj 3
T ' § @50 10 Apkaba, S235JR, LST EN 10025:2004, Zidr. brézinj 3
N Det. poz. 10 (M1:5) 9 Apkaba, S235JR, LST EN 10060, zidr. bréZinj 3
8 Jvoré, S235JR, LST EN 10060, Zidr. brézinj 3
© 2skyl 252 7 Kronéteinas, S235JR, LST EN 10060, Zidr. brézinj 3
© 6 Rankena, S235JR, LST EN 10060, Zidr. bréZin; 6
5 7 150 150 5 (36)Smeigé M20x150 kompl su verzlem M20 (H=D,2 vnt),SA-193 B7/SA-194 2H | 3 kompl.
15 Vai 4 900 Tarpiné Camprofile DN90O, PN6, AWC KG1, 1.4547/Grafitas, Zidr. brézinj 3
V4 M1:2 > L ! ’
] aizdas C ( ) Qﬂ b 19 isKlofing 5 20 i&Kloting 3 900 Flansiné aklé Ds900, P355NH, LST EN 10028-3 3
o | et. poz. 19 isklotine et. poz. 20 isklotine 2 900 Flansas Ds900, P355NH, LST EN 10028-3 3
& 48 R 106° 106 1| 900 Liuko krijas 900x16, L=340 mm, P355NH, LST EN 10028-3 3
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- 2%45° 140 8 o I Lietuva OLP02925 korpuso remontas apkabos sumontuotos pagal
I I INVESTICIJY SKYRIAUS ROJEKTAVIMO GR. prOjekta OLP02905 Zoane
40 | — Atest.Nr.| Pareigos Pavardé Parasas| Data 430-10
3 : ; DONATAS oo .
~ : 8§ 8 . 80 o B e i s Regeneratoriaus R-202.
<t . o - . LUKOovas ZUKOVAS HH H
40— E E 40 2 - - Nauji liukai DN900
& & | S & o
] ™ 0 0) 2 0 (Dv\
1248 T Mastelis | [Lapas] 1 JLapy] 1| Laida O
<17 OLP02925-TDP-M-430-10-005

1 2 3 L 5 6 T L ] [ [ [ ] 10 | 11 | 12 | 13 14 15 | 16




		2026-07-23T08:04:15+0300
	ANDREJUS ŽUKOVAS


		2026-07-23T08:45:07+0300
	DONATAS VIRKUTIS




